


ARTBERGETS TRATEKNIK och ARTBERG.01

Windowsprogrammet
ARTBERG.O01 dr verktyget mellan skogen och
virket som kompenserar det mobila
sagverkets brister. Det hjilper
dig att utnyttja timrets
majligheter fullt ut.

Programmet ar utvecklat for alla typer av mobila sagverk dir timret ligger pd en sigbink och dir en
bandsag (eller kedjesag) pa vagn, sigar horisontella snitt vartefter timret vrids, for att utvinna kantat eller
okantat virke.

Varfor ett dataprogram nir det redan finns en fullgod teknik for att fa fram de virkesdimensioner som ir ef-
terfragade och standardiserade? Sdgtimmer ir ett virdefullt material med manga anvindningsomriden och
en marknadsvara med ett pris. Nar man utvinner fyrkantigt virke ur timmer uppstar alltid stora rester.

De stora industrisigverken, inriktade pa barrskog, sigar inte bara virke utan producerar ocksd massaflis av
ungefir 1/3 av timrets hela volym under bark. Massaflisen 4r en omistlig del av massa- och pappersbrukens
ravaruforsorjning. I Sverige tillgodoser flisen fran industrisigverken ungefir 1/3 av massaindustrins behov.
Massaflis 4r den mest lukrativa biprodukten i sigverksindustrin. Flis till massaproduktion maste vara ren
fran bark och andra fororeningar samt vara firsk for att finna avsittning. Mobila sagverk 4r dirfér hinvi-
sade till brinslemarkanden for sina biprodukter, dvs minst en 1/3 av timmervolymen.

Rent geometriskt 4r timmer inte bara runt utan ocksé koniske, dvs. starkt avvikande frin fyrkantigt virke.
Av t.ex ett barrtimmers volym ir ca 20-30% att hinféra till koniciteten. Timmervolymen utanfér topp-
dndescylindern fir de mobila sigverken i praktiken inte mycket ut av i form av sigvaror — om ens négot.
For att kunna utnyttja timret bittre, sirskilt i detta avseende maste man mita upp timret innan delnings-
sagningen bestims.

Mobila sigverk tillimpar i stort sett den traditionella sigtekniken baserad pa standardiserade mallar med
fixa delningsscheman (postning). Detta sker idag alltmer med hjilp av elektronik och processorstdd pa de
storre och mer avancerade mobila sagverken. Pa de mindre sigverken fir man néja sig med att arbeta mot
mitskalor med inbyggda sdgmallar och resultatet beror 4n mer pé sigarens erfarenhet.

ARTBERG.01 erbjuder den erfarenheten. Allt som behovs ir en noggrann mitning av timret. Programmet
ger sagaren stor flexibilitet och olika méjligheter till delning och signing - utan nigra omstillningar eller
ompostningar pa sagverket fran det ena timret till det andra. Och detta oavsett timrets utseende eller sort.

Foretaget ARTBERGETS TRATEKNIK har till uppgift att realisera de uppslag och idéer som Bjorn
Magnusson har i denna bransch. Den fysiska verksamheten bedrivs frain maj till november i Vansbro
kommun, byn Artberget, didr var forskningssdg och skog finns. Projektet har pagatt lagintensivt i ca 10 ar.
ARTBERG.01 pabérjades 2007 och har utvecklats i praktiske bruk.

Projektledare Bjorn Mag-
nusson dr till professio-
nen statistiker med forsk-
ningserfarenhet. Han har
i 6ver 40 ars tid sysslat till
och frin med dataarbete
- savil programmering
som systemarbete och ir
en inbiten innovatér och
problemldsare.

Artbergets forskningsstation histen 2008
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Sagdata presenteras for direlkt sagdelning av ett timmer

Hur programmet fungerar och anvands

Oversiktsbilden visar programmets informationsflo-

de med en borjan i

Mitningen ir av grundlidggande betydelse for hela
sagprocessen. For sagutbytet och for att kunna bedo-
ma och virdera olika delningsalternativ. Med hjilp
av databasen, som skapas automatisskt dver timmer,
virke och sagprocesser, kan resultat och l6nsamhet
bedémas bide fore och efter sjilva sagningen.

Man bérjar med att skriva in data om timret (sort
och annat kint), 2-10 parvirden for diametrar och
lingder fran rotinde till toppinde. Timret knyts
till det trdd eller den grupp av trid och trakten det
kommer ifrin. Sambandet kan i enklaste fall bestd
av samma tridsort inmitt samma dag, eller omfatta
den information som finns och som ir vird att do-
kumentera. Mitningen sker alltid pi bark, medan
all delning utgdr fran under bark. Barktjockleken

skattas som tunn, normal eller tjock, vilka svarar mot
erfarenhetsmissiga data for tridsorten. Nar mit-
ningen 4r klar visas resultat i form av bl.a volym-
uppskattningar, pa och under bark. Informationen
ar nu lagrad och kan inte 4ndras. Detta for att for-
hindra att information férloras av misstag.

Inmitningen ir helt fristiende frin sjilva signingen,
men kan givetvis ske i samband med att timret pla-
ceras pa sigbinken. Man fullfsljer signingen med

ga vidare till

I de flesta mobila sagverk sker ingen annan mitning
in den man fir genom avlisning av sigverktygets
instillning 6ver sigbdnken, vilket innebér att man
far alltfor ofullstindig information om timret for att
kunna bedéma delningsalternativen. Nagon auto-
matisk dokumentation finns inte heller.



4 Mitsidan Q@ Med ARTBERG.01 miter

man forst. Och fordelarna
Bitja med tjocklek och langd fran toppanden, t ex: 247,0-252,115-260,258-264,312-400 .

Sista paret &r rot (grov) &nden och hela langden. Max 10 par. ¥ Métt‘ med att kunna marta 1in tum-
| KvalitetiAvvikelser ges sadan uppgifter som t ex oval, krok etc. Viktigt for sagningen och dokumentation. LLES 2 ] . . o o
Markningen av timret ar en forutsatting for att kunna skilja pa métning och sagning. ret innan dCt hgger pa sag
Tradslag, bark, immrets plats i trédet méste anges. Matproceduren medger en enkel koppling mellan timret och dess trad. banken Ar uppenbara. I den
Forinfo om traddata, klicka pa grona faltet!

smaskaliga verksamheten ir

Tjocklek mm, langd cm

. N Bladdra mellan befintliga i Tradlddan efter en mall fér ta eller andra det nu mOJllgt att madta in
Tradslag [~ Tjocklek bark— ~Timmerstock o : :
® 1 Gr . + 1 << > _
& P € Rotst =S 4 | B och mirka timret i skogen
o d 9l , ) i samband med avverkning
e o ¢ Eilrotet Uppgifter om tradet Typ trad-Info . . .
. o = it 1% och aptering - och lisa in
' Sorniam " ooz | Suepaviiad dem i programmet. Kunden

bt ol kan sjilv mita in det tim-

mer som ska sigas, mata in

Markning p& trad
Gruppbeckning STORA

KvaIitetlAvvikeIseI Avverknigsplats, lHemskiFtet, 325 méh data OCh dela timret 1 ART-
omr&de, kordinater BERG 01 S d . d b
i Erkni o . DCdan ar det bara
TSR Tradets &lder ca 60-80 . R
- . . . Gruppens 8derspann att kora efter det sigschema
ambadet mellan timmer och tradfgrupp av trad Anmérkniingsvart, - . N .
€ sammasomvisas € findrainggon & Ny uppg hvalet skadr ek £ 1SN som tagits fram, timmer for
Tradslag Gran timmer.
Gran, Bark: Tunn, 2a stock, Kvalitet: Bésta testtimret . . i -
Diametrar,mm p barkiLangd,cm:200,01260,4004Antal par=2; Trédets|Tr4daruppens |STORA##0108-03-21 10001 Alternativt kan. kl%nde_ns pr ec
Volym,dma3fph=160; topp,dm3fnh=126 (79%) ; e ferenser och inriktning pa
Volym,dm3fub=157, topp,dm3fub=123, OptVolym,dm3fub=157; .
OptMax virkesutag=66% Lagra. Lada hr: 1 8l 1 vad som ska tas fram, liggas
Markning:T1, Timmer-ID: T10108-03-2110001001, e er + Trad . . . N
Datum,avverkning:08-03-21 In 1 programmet 1 varje en-

skilt fall. Sedan genomférs

For varje timmer skall ett samband finnas med ett tradAradgrupp

"Typ av tréd-Info" bestédmmer vilket samband. 1 4 1 1
Nasta G3 till Huvud e Tréadslaget samma inom varje grupp. Bestéms av aktuellt timmer. delnlng OCh Sagnlng enhgt
Timmer Dela Menyn sy Eﬁ datum maste alttid finnas med i rutan Avverkningsdatum. de O nske méle n. Dokume n-
Owriga uppgifter kan vara viktiga for dokumentationen.

Tradmérkning, max 8 tecken, anvéndas for identifiering t ex agare, skifte tat io nen i A RT B E RG .01 ka n
Ur "Trédladan" bladdras tradgrupp fram till aktuellt timmer. . o .
anvindas bide som berik-

ning av resultatet av signingen och som ett ersittningsunderlag for t.ex. [6nsagning.

For att forenkla och automatisera inmitningen samarbetar ARTBERGETS TRATEKNIK

med Haglof Sweden AB. Deras Digitech® Professional klave ir programmerad for att automa-
tiskt kunna géra inmitningen som sedan 6verfor via Bluetooth® till ARTBERG.01. Bluetoothtekniken for
datadverforing kommer att utvecklas pa olika sitt for anvindning med ARTBERG.01 dir mobiltelefonen
dr tinket att vara en link i kedjan.

Hir finns alla mitdata av timret. Om man inte gar direkt frin inmitning till delningen himtas
DELA | . . : L )
timret upp fran inlagrade data. Bilden visar timmerdata som finns lagrade tillsammans med
uppgifter om tradets vixtplats. Dessa uppgifter kan man bldddra fram och gora sagvirke av i datorn och i
verkligheten om man har en ség.

Uppgifter om trad/tradarupp |Uppaifter om aktuell: timmer
Gran, Daturm, avverkning:08-05-15 Gran, Bark: Grow, Rokstock
fveverkningsplats: RAgang mak Larkplankering Kwalitet: Ok n8gak rothen kyvistren
Anmarkning: ca 27m hagt, stormkansligt Liarnetrar,inmatta,mm pd bark/Langd,cm:
flder trad/bestand: 70-80 394, 0/394, 50464, 250,505, 290, 'antal par=4;
Tilldelad ID: nedred##0108-05-1510101 wolym,dm3fpb=425; topp,dm3fpb=354 (83%.);

IUnder bark., Diametrar,Langder: Topp, 1/4,1/3, 1%, 2/3,3/4,Rot=
357,01} 390,73 | 398,97 | 414,145 | 431,193 | 439,715 | 493,290,
Wolym,dm3fub=400, topp,dm3fub=333, OptYolym,dm3fub=424;
Opkiax virkesuttag=065162040% (OptTopp=382, OptGrov=479)
r&rkning:MEJ, Timmer-ID: NEJO108-05-1510101001,

Datum, avverkning:03-05-15

Grundprincipen ir att kunna siga bade okantat och kantat virke med horisontella sigsnitt. Timret maste
sdgas utifran och inat i ett eller tvd plan vinkelrita mot varandra. Det vanligaste sittet att siga i de mobila
sigverken dr att mitningen sker nir forsta baken skall sdgas. Sagbandets instillning 4r sjilva matvirdet for
vad som skall bli virkets plana sidor.

Programmet har frin inmitta data beriknat sdgutbytet inifran och ut och sagar” av baken sist. Detta ir det
nya verktyg som ARTBERG.01 erbjuder - det hdjer utbytet och trimmar virkesuttaget.



Ska okantat virke utvinnas, gors processen i tvd plan med 90° mellan dem, men med bara négra fa paral-
lella snittpar kring centrumaxeln. Timret sigas sd att det blir parvis lika brider och bakar, utom om en
mirgplanka ska tas ut i mitten.

# Dela detta timmer Nu!

=] X |

Varje delning bér-
jar med ett klick

Referensdelning av timret ovan enligt modell 1-6

1 Blocks8g,centrumsnitt. Block
HxB=189x105, Yolym,dm3=79;
Awvfasat rundvirke pd 1/2 (77),
vanLangd=36%

Centrumuttag: 1par. Tjocklek,mmS9mm
(31% av blockhdijd),
Kantat.'Tjocklek{ev.vVan)/Volym', 26§22;
2622, 26/22,

Sidbrader, efter hijd. Sidbrada
32x105/(33)24, Helbak

Sidbrader efter bredd. , Kortbak
VOLYMER,dm3, Kantat:65(42%) +
Sidor:24(16%) =

Utbyte:89(57 %) + Bakar:9(6%) +
Rest:58(37%).

2 Kvadratisk bjélke. Kant=128,
Wolym,dm3=66;

Helt skarpt (0}, vanLangd=0%
Kankat & ett odelat kvadratiskt block
4 lika sidbrader varje kant. Sidbrada
23x96/{33)16, Kortbak

VOLYMER,dm3, Kvadrat:66(42%) +
Sidor: 14(9%;) =

Utbyte:80(S1 %) + Bakar:1{1%) +
Rest:76(49%).

3 Skivs8g,centrumsnitt, Centrumuttag 1
par HxB=

Centrumpar:53x155

Ovriga skivor,

Sidbrada 32x91/(22)22, Kortbak
Andsegment hxb=22x142{L=6dm,
Volym,dm3=1

YOLYMER,dm3, Skivor:

4 Blocks&g med mérg. Block
HxB=186x105, Yolym,dm3=78;

Nagot pd <1/2 (63), vanLangd=31%
Centrumuttag: Marg+1par.
Tjocklek,mm82mm {44% av blockhéjd),
Kantat. 'Tjocklek{ev.van){Volym', Marg+
123j52+ 23{19; 26/22, 13]11,
Sidbrader efter héjd. Sidbrada
32x105/(33)24, Helbak

Sidbrader efter bredd. , Kortbak
VOLYMER, dm3, Kankat:62(40%) +
Sidor:24(16%) =

Utbyte:86(S5 %) + Bakar:9(6%) +
Rest:61(39%).

5 Rekangular bjilke, HxB=155x105,
Wolym,dm3=65;

Helt skarpt {0) vanLangd=0%

Kantat & ett odelat rekkangulart block

'3 | Sicbrader efter hajd. Sidbrada

32x105/(33)24, Helbak

Sidbrader efter bredd. Sidbrada
13x81/(44)7, Kortbak
YOLYMER,dm3, Bjdlke:65(42%) +
Sidor:30(19%) =

Utbyte:95(61 %) + Bakar:9(6%) +

6 Skivsdg med marg, Centrumuttag
Mérg+ 1 par HxB=

Marg: 39x194c-par:39x128

Ovriga skivor,

WOLYMER,dm3, Skivor:

[~alj en s&

Valet

a o °

Data om detta timmer — Avbryta delningen? paenav sagmodel_
Gran, Bark: Tunn, 2a stock, Kvalitet: P3sktest Anljat/Nytt Menyn Avbryt ler na som visas Pa
Diametrar,mm pd barkjLangd,cm:200,0{250,400§/Antal par=2; Volym,dm3fpb=160; topp,dm3fpb=126 (79%); timmer .
Under bark diametrar,mm: Toppande=198; OptTopp=198, Rotande=248, OptGrov=248 Skar men.
D,fub,L:1/4,143,14,2/3,3/4=210, 100/215, 133/223, 200{231, 267/235, 300/L&ngd, cm=400; . .
Yolym,dm3fub=157, topp,dm3fub=123, Opt¥olym,dm3fub=157; OptMax virkesuttag=66% B I‘Cdvld b llde n
Mérkning:ﬁ.A , Timmer-ID: £40108-03-2310101001 , Datum,avverkning:08-03-23 Print .

R Skriv ut finns uppgifter om

referensdelningen
forvarje sagmodell,
dels som stod for
val av modell och
dels for senare spe-
cificering av del-
ningen. Utgangs-
punkten for varje
delning ir de stan-
darddimensioner
som finns och de
preferensdimen-
sioner som anvan-
daren angivit.

Referensdelningen
ska motsvara de
postningsmallar
som finns i mo-
bila sagverk. Di-

mensionerna som

" 35kivsdg, c-snitt ¢ 4Blocksdg, marg ¢ SRekk. bjake " 6 skivs8q, mérg OK

| tlocksl, cosnitt  2Kvad. bijske delningen gér ef-
ter avser alltid ratt
timmer som efter lufttorkning har krympt till sina nominella dimensioner vid 17-20 % fuktighet. Vid
bestimning av hur mycket torkmdn man ska dimensionera for, ska hinsyn tas till att torkkrympningen ar
storre i tangentiell riktning 4n i radiell. Virkesstandarder har lag tolerans f6r underdimensioner (undermal)
men godtar betydligt mer 6vermél. Generellt sett minskar virkesvolymen med ca 6% vid torkning (barr-

virke).

Bjilkar, kvadratiska eller rektangulira, 4r egentligen inga grundtyper i delning utan snarast specialfall av
blocksigning med mirg. Men de behandlas inda separat eftersom de utgér en vanlig produkt. Hir finns
ocksa mojligheten att mer precist sirskilja kirnvirket fran timret for vidare behandling.

Det finns andra typer av delningar for kantat virke som tillimpas i storre bandsagverk, t.ex delningar dir
timret delas med flera parallella snitt genom tvé plan vinkelrita mot varandra. Dessa delningar kan man
dstadkomma genom att férst genomfora en blocksagning och sedan klyva de erhéllna briderna/planken,
som ett extra sigmoment. Programmet har inget stod for detta i denna version, men férfarandet kan inar-
betas i programmet i samarbete med sagverkstillverkare eller den som sdgar enligt sidana sagdelningar.

Om man vill ga vidare frin referensdelningen presenteras 8 olika alternativ i de valda block- och skiv-
sagningsmodellerna. Dessa alternativ varierar med avseende pa centrumuttag (kirnved) och hur mycket
rundade kanter (van) som accepteras. Dessa delningar baseras pd anvindarens preferenser och bor ticka in
de flesta delningsonskemalen.



Wodifiering av valt deiningsalternativ =B | den hir vyn kan man ocksi detaljgranska den
valj grad av modifiering . .
g A e valda delningen och modifiera den. Bara halva
1 1 blocket behover visas da full symmetri giller. Med
i i » o » .
: P verktygslidan” kan man plocka ihop vad som
S i helst. Bilden ir skalenlig och visar ritt proportio-
zsar ner. De tva cirkelbagarna representerar topp- res-

pektive grovinde pa timret. I den hégra bilden i
exemplet framgér det att den sista bridan ar kraf-
tigt vankantad dvs. egentligen 4r en bak. Alterna-
—————————————————————————————— —_ tiven i blocksigning bygger pd samma bredd pa
blocket. Andras bredden bérjar man om igen med
alternativen och "plocket”.

Aven for skivdelning finns skirmbilder som gor
det mojligt att bedoma delningen. Detsamma gil-
ler for sidbradesuttag vid blocksigning.

SAGA | precist efter programmets delningsschema

Par 2153, 58, 51,74, 112 Y5 Coltags:
eid=115mm

Lingd=29m, Block: Bredd=180; %-Hejd=175mm, Kantrent=20c
Delingsaks, C-uk >1/3 Athojd. 1apref for 1,2,3par. Restl: delas
S3gsnittets tjockiek=8,5rm

Inget ytterligare par kan ldggas til

(S0 340 260 4D( 49 | 20 260 200 MO w1 (o] | ol e

(- SHppa sistbrécen och ta u den
Som sicbrada

13 (117 (120 (123 (+126 (134 (140 (146 (149 (153 (66 (178 (1103 e

Nistapar | Kartutgdng|  Backa | orjaom Ater utan andring e

For att realisera den delning som man har knappat fram maste man f6lja programmets delningsschema
noga. Delningen utgar frin den aktuella sigens egenskaper. Viktigast dr tjockleken pa sagsnittet — ca 1-2
mm nér det giller bandsdgar — sjilva sigbandet dr ca 1 mm. P4 kedjesdgar dr snittet ca 6-7 mm. Fastspin-
ningen av timret pd sdgbinken innebir att den sist sigande bridan inte far vara tunnare 4n 20-30 mm. Vid
sjdlva sagningen forutsitts att timrets centrumaxel 4r parallell med sigbdnken, att sdgen har anordningar
for lyfta toppanden nigot och fixera timret i ritt lige. Riktvirdet for detta ér halva skillnaden mellan tim-
rets inddiametrar. Det ir ju 6nskvirt att delningen sker med minsta méjliga skada pé de lingsgiende tri-
fibrerna. Ocksa av detta skl ar det bra om timret fixeras si att timmeraxeln ligger i sagrikeningen. Méanga
sdgar spanner fast timret mot stod lings sdgbdnkens vinstersida eftersom det ar enklast.

!

- +. -—
e ——————
Snitt Snitt Snitt Snitt Snitt Snitt
Brada 1: 210 Kortbak 1: 399 Bak 1: 300 Kortbak 1: 445 Bak 1: 442 Centrum 197 mm &ver
Brada 2: 178 Bakbrada 2: 373 Sidbrada 2: 281 Bakbrada 2: 419 Sidbrada 2: 423 sagbank
Brada 3: 145 Brada 3: 340 Sidbrada 3: 261 Sidbrada 3: 403 Toppénde upp 3%2cm
Brida 4: 113 Brada 4: 308 Sidbrada 4: 221 Sidbrada 4: 363 Totalt 20 snitt
Planka 5: 53 Brada 5: 275

Planka 6: 243
Resultat: 16 kantade brider, 12 okantade, 4 bakbrider, 2 bakar och 2 kortbakar.

Skissen visar hur sdgschemat fungerar genom vridningar it vinster. I programmets sigschema visas hur
snitthdjden skall stillas efter den millimeterskala de flesta sigar r forsedda med. Skalan visar avstindet
mellan sagbdnken och sdgbandets undre lige och stills in noga, snitt for snitt, efter varje sigkant. Istillet
for linjal forkommer pa vissa sagar digital instillning dér snitth6jden visas pa en display.

Ett sigverk som kan ta emot snittdata elektroniske skulle kunna manévreras helt med ARTBERG. Men den-
na funktion méste utvecklas i samarbete med sdgverkstillverkare och kommer att finnas tillginglig férst i en
ny version av programmet. Den programversionen kommer eventuellt ocksa att forses med mojligheten att
skicka sagschemat som SMS till en mobiltelefon, s att man slipper ta med datorn eller pappersutskrifter
till sigverket vid sjilva signingen.

Programmet anger hur man skall siga varje inmitt och ”delat” timmer. Sigschemat utnyttjar informatio-
nen om den specifika sigens data om fastspanningen av timret och om hur héga stockstoden ér. Det varnar
ocksa for risken att sdga in i dessa stod. Nir det giller minsta tjocklek pa sistbridan kan inga delningar
goras som forutsitter att denna tjocklek underskrids. I manualen finns sikerhetsinformation for signing.



Tekniska data, garantier och forbehall, leveransvillkor

Systembkrav:

Windows XP, Vista, WIN 2000, minst Pentium 90 MHz, Cd-enhet, 4 MB ledigt internminne, webblésare
och Internetanslutning (endast om webbsupport 6nskas)

ARTBERG.01 ir ett Windowsprogram utvecklat i Borland® C++Builder®, 2006. Programmet ir testat och vi
garanterar full funktionalitet. Buggar kan férekomma. Vi ir mana om att utveckla programmet for att opti-
mera funktion och hanterbarhet, och licensen inkluderar darfor 2 ars telefon- och/eller e-postsupport, samt
minst 2 uppdateringar pa CD. Manualen levereras i tryckt form tillsammans med CD. Uppdateringar av
manualen finns pd www.artberg.se

Garantier och forbehill

Programlicensen berittigar koparen att anvinda programmet for endast ett sagverk i taget. Vid leveransen
dr vissa uppgifter om sigverket inlagda i programmet. Vid byte eller dndringar av sagverket kan ett uppda-
terat program erhallas frin ARTBERGETS TRATEKNIK utan kostnad iven efter garantitidens utgang.
Meddela de nya uppgifterna pa info@artberg.se.

Inga garantier ges explicit eller implicit angiende limplighet eller sirskild indamalsenlighet. Vi kan ej hel-
ler goras ansvariga for problem med sagverk eller annan kringutrustning, eller skador pa sagverk och annan
utrustning som beror pa felande mjukvara.

Manual och programvara - © ARTBERGETS TRATEKNIK,
Adpress: Artbergets Triteknik, Artberget 1, 780 50 Vansbro

www.artberg.se och www.irtberg.se

Leveransvillkor:

ARTBERG.01 bestills via hemsidan www.artberg.se (E-postformulir eller e-post) eller per brev till nigon
av vara adresser.

Programmet kostar 6000 kronor, exkl. moms och expeditionsavgift (150 kr) och levereras pa CD tillsam-
mans med en tryckt manual. Till féretag levereras programmet med faktura och till privatpersoner per
postforskott.

Vid bestillning behovs utéver de vanliga uppgifterna om namn, adress, org.nr., telefon och e-post ocksa
foljande uppgifter om den sig som programlicensen avser:

* Fabrikat, modell, specifikation av sigverket (ev. ocksa tillverkningsir, nummer)

* Eventuella tillbehor eller utrustningar som tillkommit efter anskaffningen

Ovriga uppgifter som behovs avser sjilva saigprocessen och maste anges for bista funktion av programmet
och sagningen. Uppgifterna kan sedan dndras av anvindaren sjilv vid behov.!
* Sagsnittets tjocklek i mm med 1 decimal
* Minsta tjocklek pa bridan som sagas sist (egentligen hur lingt ner mot sigbinken sagverktyget
kan stillas)
* Stdd och fastspannigutrusningens minsta och hogsta avstind frin sagbinken
* Antal och avstind mellan sigbinkens uppliggningsstod/syllar (de som bestimmer sigbdnksplanet
och fran vilket snitthéjden maitts),
* Andlyftens placering i forhallande till sigvagnens startlige

P4 hemsidan, under fliken Konzaks, framgir ocksé vilka uppgifter om sagverket som maste specificeras vid
en bestillning av programmet.

1) Dessa uppgifter ér viktiga i vart FOU-arbete for de mobila sdgverken. Det édr anvdndarna av ARTBERG.01 som genom sina erfaren-
heter kan ge input till hur tekniken kan utvecklas vidare. ARTBERGETS TRATEKNIK kan bara ge bidrag till detta genom samar-
bete med tillverkare. Om vara kunders erfarenheter ger oss mojligheter till vidareutveckling av programmet for anvéindning i denna
sagverksmodell kommer givetvis vara kunder erbjudas en férmanlig uppgradering.



Framtiden

ARTBERG.01 ir den forsta produkten i virt projekt for utveckling av mjukvara for mobila sigverk.
Programmet presenteras for forsta gingen pa LIGNA-missan, maj 2009 och Elmia Wood, juni 2009.
Projektet avser att ge anvindare av mobila sagverk tillging till datakraft, som kopplar ihop sagprocessens
olika delar och optimerar och automatiserar sdgningen, for att kunna utvinna mer av virket.

Genom att mita forst fir man allt underlag till hur, och till vad, timret kan sdgas. Med dessa mitdata kan
ARTBERG.01 analysera méjligheterna till ett optimalt utbyte av timret och presentera data infér signingen.
Detta innebir i sammandrag en ersittning for linjesagverkens hela sagprocess fran mitstationen via tim-
mersortering, styrning av saglinan, till bridstapling.

Mitningen dr avgorande och sker manuellt med mattband och klave, med tillricklig noggrannhet. I sam-
arbete med Haglof Sweden och deras Digitech® Professional klave kan vi demonstrera en automatiserad
mitning. Med denna kan sigprocessen borja redan i skogen genom inmitning av timmer som lagras i
klaven. Data frin klaven éverfors sedan automatiske till ARTBERG.01. Detta ligger i teknikfronten for vart
projekt och vi soker samarbete med tillverkare av mitutrustning f6r mobila sagverk, for att mojliggora en
direktkommunikation med programmet t.ex. via Bluetooth®

I minga mobila sdgverk stills snitthjden pa sdgverktyget in med en servo, i avancerade anliggningar ocksa
med hjilp av digital styrning (PLC), manuellt eller mot forinstillda/beriknade virden pé snitthojden.
Snitthdjden brida for brida ir outputen i ARTBERG.01. Aven de mest avancerade mobila sigverken har na-
got att vinna pa att integrera datakraften i vart program i en mer eller mindre automatiserad sdgprocess.

Men det forsta fortsatta steget i programutvecklingen vill vi ta tillsammans med dem som nu anvinder,
eller planerar att anvinda ARTBERG.01. Deras erfarenheter kommer att utgora underlaget till de forbarte-
ringar av programmet som ingar i uppdateringarna under den 2-iriga garantiperioden.

@ Utveckling - Konstruktion - Applikation @
Bjorn Magnusson

*ASSMAN ORD&BILD
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